i praiské 261. 20 Svazarmu pracuje

krouZek mladych lodnich modetafd. In-

slruktofi pro né hledali vhodné modely,
na nichZ by se chlapci seznamili se zéklady
stavby, ProtoZe v obchodech nablzené sta-
vebnice Koral a Melodie se ukézaly pro
deselileté modeldfe jako nevhodné, nayrhli
vlasini jednoduchy model, ktery podie plo-
chého dne pojmenovali Zehiléka. Snaili se,
aby byl co nejjednodudéi, nebot za-
Gatetnikdm vétSinou chybi trpdiivost, ktara
by e doved|a k dokongenl slo#igjdino moda-
fi,

K STAVBE (zakladni vykres je v poloviéni
valikosti, neoznatend miry v mllimetrach):

Wet se pustite do stavby, prekresiete si
vkras do skutetn& walikosti a spoly
snavodem jej dukladné prostudujte. Vyhne-
{e se tak pozdé&ji chybdm a nepfesnostem.

Tvar paluby 2 obkreslime na kladivkovou
tivrtku a zhotovime si Sablonu, kterd musi
byt zmendena o tloudtku obdivky (1 mm
podle obrysu). Dno 1 nemusime zvIast
plekresiovat, protoZe ma stejny tvar jako
paluba, je viak kratsi — jeho dalku si
vyznadime na ablong paluby ryskou. Sablo-

Tomas Capousek

ZEHLICKA

Model kategorie EX-500 pro zacatecniky

nu paluby aobkreslime na pfekiizku tloustky 3
(v€etn@ osy a vyrezu pro nastavbu), zkratime
ji podie rysky a na preklizku stejné tlouitky
prekresiime i tvar dna. Oba dily potom
vyfizneme, pfiloZime je k sob& a obrousime
nejprveé hrubsim, pak jemnéjdim brusnym
papirem.

Ze smrkové listy o prifezu 10x10 nafefe-
me devét hranold 3, které budou slouZit jako
rozpéry dna a paluby. Dbame pfitom na to,
aby byly stejné diouhé. Na dily 1 a 2
vyznadime co nejpiesndji jejich rozmisténi.
Rozpéry 3 nalepime nejdfive na dno (lepime
Epoxy 1200 nebo Unilexem) a po zaschnuti

STENY NASTAVBY

PREKLIZKA tl.2mm
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na né& pfilepime palubu. Po dikladném
zaschnutl vech spojd kostru trupu obrou-
sime.

Kostru zadniho Etela 4 slepime z it
o prife2u 10=10 a pfilep/me i k palub&; po
zaschnuti a obroufeni k nl pHlepime dikmou
&ast dna 5 z prekiitky tl. 2 aZ 3. Viechny
spaje pedlivé prebrousime a dakladné zalije-
me lepidlem,

Pouzdro kormidla zhotovime z mosazné
trubky o priméru 6/1, zafiznuté na potreb-
nou délku, do nid 2z obou stran zasuneme
pouzdra z trubky o primdaru 4/1 a zapajime
j& cinem (detail 1), Takto zhotovenéd pouzdra
zalepime do pfedem pfipravenych otvord
v trupu. Perut kormidla je ze dvou diid,
wyflzrnutych z  pPeklizky t. 3, slepenych
a opracovanych do pofadovaného tvaru. Do
perutd vywrtame otvor o priméru 2, do néj
t&sné& zasuneme a zalepime drat do vypletu
jizdnich kol o praméru 2. Paku kormidla
zhotovime ze struny o primé&ru 1 a ,Jusir-
svorky”, k niZ je struna pfipajena cinem.
Sestavu nasunutou na hfidel kormidla pfi-

pevnime stavécim Sroubem | lustrsvorky”.
Na druhém konci se struna pohybuje
v zubech plechového L profilu, pfifroubova-
ného k palubé (detail 3).

Pohonné jednotka. Abychom se vyhnuli
spojeni hiidele motoru s lodnim hfidelem,
pouZijerme motor sovétské  vyroby (za
25 Kés), u néjZ tvofi motor s lodnim hiidelem
a pouzdrem jeden celek. Do Sikmeho dna
navrtame podle vykresu otvor, nasuneme do
néj pouzdro motoru a na hiidel nadroubuje-
me lodni vrtuli. V lodi pouzdro pripevnime
k dievénému hranolu (detail 2), ktery obrufu-
jeme tak dlouho, az ma hiidel optimalni
polohu — bude se voln& otalet v bezpe&né
vzdalenosti od perut® kormidia. Potom hra-
nol pfilepime ke dnu a do otvoru v hranolu
nasuneme pouzdro hiidele, natfené lepid-
lem. PFi lepeni dbame na to, aby mazaci
otvor v pouzdru sméfoval vzhdru a cely
motorovy komplet byl pfesné v podéiné ose
lodi. Lepidlem zalijeme je3t& misto, kde
vnika pouzdro hiidele do trupu.
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Lod’are moino rozdéliti do t#i hlavnich skupin. Prvni
skupinu zaujimaji plachtaii, kteri chtéji mit pohon za-
darmo a jejich? vyrobky nékdy byvaji mistrovskymi
kousky stavénymi peclivé podle viech zdkoni hydrody-
namiky. Do druhé skupiny pat¥i t. zv. téZci lod’ari, ktevi
se zabyvaji stavbou bitevnich lodi, kiiZniki a vsech bojo-
vych élunii, K nim se druii mald skupina ,,podvodniku‘’,
Jejich? specialitou je stavba ponorek. Tveti skupina
sdruiuje lod'afe, kterym je kaida rychlost moc malad.
Jejich specialitou jsou zdvodni ¢luny a hydroglisery.
Tato posledni skupina je nejvice zastoupena leteckymi
modeldri, kteFi vlastni benzinovy motorek pro pohon
modelu, ktery prohdnéji ve vodé, kdyZ prdavé neni vhodnd

doba k létani.

Sablonu na zhotoveni bokd trupu {stafi
jedna) pfipravime tak, ?e kostru trupu polo-
ilme bokem na kladivkovou Etertku, pritisk-
neme ji a obkresiime. K tafe, kterd oznaluje
horni hrana paluby, naneseme na nekolika
rmistech vyiku pingho zadbradll (nutné presnd
odméfit z planu) & body spojime. Kfivka,
ktera wznikne, je horni hranou boéniho
zabradll, podle ni &ablonu wystihneme,
priloéime ra preklizku tl. 0.8, a obkresiime.
Oba boky vystfihneme s piesahem asi 3 mm
ndfkaml na plech. Po obroudeni na presny
tvar boky a kostru naimpregnujeme bud
Epoxy 120{ zfed&nym acetonem nebo nafe-
dénym  epoxidovym lakem. Ddakladn&
proschlé boky (asi 48 hodin) pfilepime na
kostru a po dobu schnutl pfipevnime mode-
laiskymi Spendliky, gumou a koliky na
pradlo. Trup uzavieme pfilepenim zadnihg
cela. Celou sestavu obrousime a pfilepime
madla bo&niho zabradli z 1i3t o prafezu 2x2.

PFi spravném postupu by na trupu nemeélo
vzniknout mnoho nerovnosti, presto se tme-
leni asi nevyhneme. Cely trup dikladné
obrousirne a vét&i nerovnosti nahrubo vytme-
lime Epoxy 1200 zahu$ténym dfevénymi
pilinami. Potom rmodel natfeme jednou vrst-
vou zakladniho natéru (napflkiad $edy Pri-
mer). Na takio upraveném trupu se objevi

Mlady konstrukrér 30/1943

drobné nerovnosti, kieré opravime tmelem
Granit a po zaschnuti pfebrousime. Model
znovu natfeme zakladni barvou a pfipadné
nerovnosti znovu zatmelime. Prebrouseny
trup uz by mél byt hladky; pokud se jesté
objevi néjaké nerovnosti, opakujeme postup
znovu. Jsme-li s kvalitou povrchu spokojeni,
model natfeme syntetickymi  barvami,
pfipadné nastiikdme autoemaily.

Nastavby jsou zhotovany z preklizky tl. 1,5
az 2. Jednotlivé dily po prekresieni na
preklizku vyfizneme, obrousime a slepime.
Povrchovou Uupravu provedeme stejnym
zpldsobem jako u trupu. Prototyp a mnohé
z dal3ich model majl trup pod ¢arou ponoru
a perut kormidla ervend, boky nad &arou
ponoru &erné, stejnd jako madla zabradli,
komin, paku kormidla a dalSi detaily. Paluba
a vnittnl strany piného zdbradli jsou zelené,
nastavby bilé.

Komin je zhotoven z novoduroveé trubky;
stozar z dfevéné kulatiny kuzelovitd sbrouie-
né. Do otvord v palubé jsou vsarzena
a zalepena oka spéjena z dratu, do nichZ
podle vykresu paviekneme hacky lanovi,
Abychom mohli s modelem souté?it v kate-
gorii EX-500, musi mit barevné& vyznadeny
ponor ve 2/3 trupu, na zadi nazev domov-
sk&ho pristavu a uvnit? jméno majitele lodé,
Pravidla dale predepisuji vybaveni modelu
uvazovacim a zachrannym zafizenim a osvét-
lenim. Zhotoveni téchto doplfikd a jejich
rozmisténi by mélo byt snadné i pro zadina-
jiciho modeiafe, proto nejscu na vykrese.

Do hotového modelu umistime vypinaé
a dvé ploché baterie (zapojené paralelng),
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je2 2ajistima proti posunuti zardZkami z list
a pleklizky. Model dovéitime nejlépe doma
ve vand: na dno trupuw umistime destiéky
olova nebo Zeieza, kterd ke dnu prilepime
lgpidlern. Lod zajidlme na klidné, pokud
moZno uzaviend vodnl plofe.

Hlavni poulily material (rozméry jsou v mm):
Pigkli2ka t. 3 — 400=5600; 1. 1.5 ak 2

— 300x600; 1. 0,8 — 300x600

Lidta smrkovd (borovicova) dl. 1000 — 10x 10
— 2ks; 2x2 — Zks

Ocelovd kulatina ¢ 2 — dI. 150

Strung 1 — dl. 100

Trubka mosazna 6/1 — oi. 100; 4/1 — dl. 50
Plech ocelowvy nebo hiinikovy t. 05
— 504100

Lodni komplat S55R, lustrsvorka, novoduro-
vl trubka, lepidlo Epoxy 1200, tmel Granit,
ndlBrove hmoty

L

ANI
MECHANIK
10 NEMA

LAHKE

Skonftrucvat dobre jazdiaci radiom riade-
ny moded guia g0 spalovacim motoram nig ja
dnes wébec jednoduché. Ved . qualtro-
mima” zaviddia na vietkych druhoch sotai
Stavebné plény, kitord doteraz wydly, sa
nghodia a novych sa asi tak skoro ne-
dotkame. A to nehovoriac este o vaniku
daldich kategorll — RC buggy a motoriek,
ktoré sa u? beine jazdia vo svete. Ak si
podklady a dialy na stavbu modelu neobsta-
raju madelari z rozliCnych inych pramenov,
nemaju &ancu drat krok s modeldrmi, ktorf
maju moznost presného strojného spracova-
ma siéiastok potrebnych na stavbu.

Alg 0 tom som viastne nechcel pisat,

Pretekar 50 vatEinou jedini, ktori si odpra-
cuju na stavbe svojho sofainého modelu
vela hodin, okrem tych, kiori poulijuo diely
molovend a dodand priatelmi. Ked sa viak
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ide na sotaz, nezaobide sa pratekdr bez
jedného  ba i viacerych  mechanikov
— pomocnikov, ktori sa musia starat, aby
véetko iSlo bez zdriania.

Kto su vlastne tito mechanici, ¢o vezmi na
soba nefahk( ulohu? 2 hiadiska prelekdra to
mo2e byt otec, bratl, sestra, syn, dcoéra,
priatel (dokonca i priatefka), manZelka
i snubenica.

Cinnost mechanika sa zadina vyhlasenim
pripravného Casu troch minul, kedy si ide
pralekér pre vysielat a smaruje na tribuny
— stanovifte, odkial bude model riadir.
Zatial by mal mechanik dopina natankovat
a naStartovat motor — &o nemusi byt vidy
tak jednoduché, pretoze niekady len jazdec
pozna tie ,,malé tajomstva” svojho modelu.
A teraz o nejrychlejSie na trat. pretoZe
cheeme odjazdit eSte nejaké to kolo, doladit
motor a vytrimovat serva. Ked modael |, prali-
je” pripravny €as bez toho, aby zhasol motor,
j® 10 prvy krok k uspednému absolvovaniu
rozjazdy

Potom musia v8etky modely na 3&tarl.
Mechanik poloZi model na spravne miasto na
pripravne] Gare, doplnl palivo, aby nemusel
tak skoro tankovat. Nasleduje Slart. Znia to
vietko velmi jednoducho — ale nie ja 1o také
rahké. Mechanik musi pustit mode! v sprav-
nom momente — tri sekundy pred Startom,
aby jazdec v Startovne] haradke a snahe byt
prey v zakrote  (wyhne sa lak kolbizi
5 ostatnymi modelml) necdélartoval prad-
tasne glebo aby neostal | sediet” na Starte.
Ked su u2 modely oditariovans, nesmie
macharik zabudnut stladit stopky, aby mo-
hol v dohodnutom &ase dolankovat — za &o
je plne zodpovedny.

Majkrajdie je, ked model absolvuje satal
bez poskodenia a jazdec ho , nezavesi” v nig-
ktorej zatAlke na mantinel. Mo nezriedka
potujeme, ako jazdec z tribany kriti o dusu

na mechanika ,,Stojliim!" Volanie prenika do
3piku kosti a ddva impulz noham mechanika
Nastava neobyZajne rychly pohyb, Ze aj foto-
grafie by boli rozmazané. Sprintom k miestu,
kde model zastal, schmatnat ho z trate, ne-
zakopndt o ostatng naplno jazdiace modely,
netienit pritom jazdcom vo vyhlade — 1o
vietko pripoming beh postreleného zajaca.
Pinym behom zasa do depa k Startéru
— nezriegdka cez nedisciplinovanych  di-
vakov, nagtartovat mode! alebo hfadat priti-
nu poruchy. Ak sa ju podari najst, treba £a
rozhodnuf rychlo pre spdsob jej odstranenia,
nezabudnu! dotankoval a znovu na firat
— na o miesto, kde model zastal.

Mechanikom sa z2da, Ze toto vietko trva lan
niekolko sekund. Pre jazdca je to ale
nekonedne dlho, kym vyjde jeho opraveny
modet znovu na trat. Ten, kito uZz stal
v blizkosti tribuny, vie, akych pomenavani sa
dostane v tomto ¢ase mechanikovi. SluSnost
mi ich nedovoli zopakovat.

Ak sa viak dostavi vitazstvo alebo popred-
né umiestnenie a vietky strasti si za nami,
nig je vyli¢end, 2e jazdec odmenf mechanika
bozkom — i ked sa nejednd o jeho manzelku
Gi snobemcu A pri vyhlasovani vysledkov sa
na vietko zlé zabudne — aj na mechanikov,
ktori majo na uOspechu pretekédra veflky
podiel.

Iste mi teraz déle za pravdu, Ze robit
mechanika @ dobrd fuska. Stoji iste za
uvahu, & by sl aj mechanici nezasldili
vystlpit na stupe’ vitazov spolu § pretekér-
mi. Nebolo by na Skodu vaec:, keby bola ich
namaha (prepolengd montérky, Splnavéd
a niekdy | popdlend ruky) odmeanend aspor
diplomam, ked nie vecnou odmenou. A &o
tak wyhlasit na majstrovskich sutaZiach
najlepsieno mechanika?

Dr. Jozef 2idek, SVST Bratislava
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