L E T A DL A

pfeberné mnozstvi rlznych ko-

merdnich model’) letadsl, jisté velmi
kvalitnich, byt v cenach mnohatisico-
vych, nelze prehlednout, Ze stale exis-
tuji zajemci, ktefi si chtéji pfedmét své
zaliby zhotovit sami - vlastnima ruka-
ma i higvou.

Mezi nimi je viak nemalé procento
t&ch, ktefi maji v dnenich &asech
hodné hluboko do kapsy. Pro ty je ur-
¢en tento navod, jak si postavit model
letadla temé&f doslova 2 odpadového
materidlu. Popsany zpUsob stavby
jsem si ovéfii na nékolika konstruk-
cich, jak dokiddaji i snimky modeid.
A pouZijete-li k potanu materidl svétlej-
8 hnéde barvy, a k tomu jestd pestré
doplhky, .prozrad® se pouZité surovi-
ny jen pfi podrobneé prohlidce. Za sta-
vebni matenal poslouZily totiz lepenko-
veé krabitky od rlznych bonbonier,
oplatek, gircka (50mm) hnéds lepici
paska a odpadovy polystyren.

Kridlo. Pro vyrobu polystyrenovych
Zeber Ize vyuZit rizng obaly, napf. od
elektroniky, zvolte radégji tlustsi profil
o &ifce 4 az 5 mm. Spoditejte si roz-
mér bicku polystyrenu podle pofiu Ze-

I kdyz je v soutasnosti vyrabéno ne-

ber potrebnych pro stavbu jedne polo-
viny kficla. Na kofenové 2zebro poditej-
te asi 20 mm, na druhe 10 mm, a pfi-
dejte milimetry na profez. Na tento
blok nalepte slabé disperznim lepid-
lem (napf. Herkules) 3ablony krajnich
zeber a znamym zpusobem wvyteZte
elektrickou odporovou pilou sty blok.
Po odstrangni 3ablon a nastaveni po-
Zadovanych vysek jej rozieZte na jed-
notliva 2ebra. Obdobn@ si zhotovite
i Zebra druhé poloviny kfidla.

Na stavebni vykres kryly pruhled-
nou félii polozite hlavni tistu a zajistite
ji proti posunuti. Na ni ve spravné po-
loze nalepte (opét disperz. lepidlem)
vEachna Zebra a nechte spoje za-
schnout. Nespéchaejte, kontrolujte
spravnou polohu i kolmost. Po za-
schnuti postupné nalepte zbyvajici lis-
ty, nakonec zaklizte zesilenl nabéiné
a odickove hrany {viz obr. A).

Po zaschnuti celou konstrukci za-
Cistéte a pfipravie si dily k potahu
z krabicek, které maji béZnd tloudtku
cca 0,8 mm. Odtokovou hranu bude-
te asi muset nastavit, nejlépe fezem
pod uhlem 30 aZ 60 °. Lepeny Spoj
zpavngie z obou stran prelepenim po-

Kiuzak postavany vyse uvedenou technologd. Rozpéy 1120 mm, déka 1168 mvn, hmot-
nost 505 g. Plocha kiidia 25,76 dnr, VOP 5,56 dny, plodné zatiZery 19,6 gianr
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tahovym papirem &ife 6 aZ 8 mm, Po
zaschnuti cbé &asti odickove listy
ofiznéte na spravny rozmér. Nejdfive
do spravne polohy podle vykresu za-
lepte spodni &ast odiokove [ty
Pozor na pfipadné deformace pfi
schnuti! Dalsim pracovnim Ukonem ie
potah nabeZné hrany. Odméfte si roz-
meér od zadni brany horni listy az
k zadni hrang lidty spodni. Na tento
rozmer zafiznéte potah, resp. jeho
&ast, a také podie delky pouZitého
materidlu na stfed piislugneho Zebra.
Na cely potah budete s néwétsi prav-
dépodobnostl potfebovat vice dilu -
nejen pedle rozmérll pouzité krabicky,
ale i podle rozpét kiidla. Lesklou plo-
chu pouzitého papiru zdrsnéte brus-
nym (smirkovym) platnem zrnitosti
100 aZ 120 a namodéte do vody na 15
aZz 20 minut. Juhy karton tim zviaéni
a da se dobfe tvarovat.

Nyni natfete disperznim lepidiem
pfisluina Zebra i ¢ast v8ech tfi liSt.
Osuseny papir potahu pliloZite zdrs-
nénou plochou dovnitf kK hornimu po-
delniku,pfiloZite pomocnou 1Sty proti
otlateni a vie sevlfets svérkami, napf.
kolitky na pradlo. Potah pietahnéte
pfes nabé&Znou hranu ke spodnimu
podéiniku a vie opét saviete pomoci
ochranné listy a swérek. Ponechte do
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druheho dne zaschnout. Po diklad-
nem vyschnuti lepenych spojl postu-
pujte stejnym zplsobem po celém
kfidle. Po teto operaci zalepte jiz dive
vyrobenou horni ¢ast odtokove listy.
Jen s tim rozdilem, Ze ji pfi lepeni za-
jistite entomologickymi nebo modelar-
skymi Spendlky, a hranu zatiZite
rovnou liStou, aby se nedeformovaia.
Po zaschnuti zabrousite kofenové
Zebro tak, aby dolehlo na trup pfesné
pfi stanovenem vzepéti kiidla do Siro-
ce rozevieneho ,\V°.

Nyni si nafeZete z obalu pasky {o 1
az 1,5 mm $irsi ne? jsou Zebra) v dél-
ce podle vzdalenosti mezi spodni
¢asti potahu nabézky a odtokovky.
Na kazde Zebro nalepite pfislusny pa-
sek ze spodni strany a zajistite jgj

Obdobné postaveny motorovy mode! oviada-
ny RC soupravou Futaba FC-16 Rozpéfi
1120 mm, delka 980 mm, hmotnost 1115 g,

detonacm motor 2.5 cm' viastni vyroby.
Piocha kiidla 25.76 drrr. VOP 5.56 dnr, plos-
ne zalizen: 43.28 g/onr.

potfebnym poétem Spendlikil.
Nezapomenite opét kaZdy pasek
2 leskle strany zdrsnit a orientovat
dovnit? konstrukce kridia. Obdobnym
zptsobem zpracujte i horni stranu
Zzeber. ProtoZze je v3ak horni strana
profilu klenutda, doporuduji, pro
usnadnéni prace (jste-li sikovni, ne-
musite poslechnout) zachytit kazdy
pasek Spendllkem jen u nabézné hra-
ny, a teprve po zaschnuti jej pohodi-
né piilepit po cele horni plode kazdé-
ho Zebra, polohu opét jisl Spendliky.

Touto technologii vyrobena kfidia
doporuéuji nascuvat na duralovou
trubku, kterou soutasné pouZijete ja-
ko kopyto k navinutl papirovych
pouzder, .zaklizenych* nakonec pod
spravnym uhlem dvousloZkovym le-
pidlem Epoxy 1200.

Obé pouzdra si vyrobite ovinutim
trubky nékolika vrstvami hnédé |epici
pasky (viz detail B). Prvni vrstvu navi-
jejte lepici stranou ven. Sroubovité
pod uhlem 30 az 45 ©, pouze sty&né
kraje slabé navihéete. KaZzdou dalsi
vrstvu navihéete celou. Nejprve ze
strany papiru, potom ze strany lepid-
la. Pfi kladeni - navijeni - ji spravne
orientujte a postupné pfihlazujte, aby
se netvofily vrasky. Nespéchejte
a kazdou vrstvu nechte proschnout.
Po navinuti postedni vrstvy (pouzdro
bude dostate¢né tuhe pfi 5 aZ 6 vrst-
vach lepenky) nechte pouzdro pfed”
stazenim z trubky dobfe ,vyzrat” (as-
por 48 hodin), aby nedoslo po staze-
ni k jeho deformaci.

V kofenovém a druhém 2ebru si ve
spravne poloze zahfatym dratem vy-
tvofite kruhové otvory, ktere podile
vnéjstho prameru papirovych pouzder
upravite bud pilnkem nebo jesté lepe
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kruhovym brousitkermn vyrobenym
ze smirkového platna, nelepeného
na kulatinu patficngho praméru.
Papirova trubka musi byt voing suvna
bez velké vile a pod spravnym
uhtem.

Zelepte také stojiny mezi hiavnimi
listami pro zpevnéni na ohyb, ceié
kfidlo zajistéte zatizenim proti defor-
macim z pnutl pfi schnuti lepidia.

Po dokongeni kfidla celou kostru
zaCistéte a opatrné dvakrat nalakujte
zaponovym nebo lesklym nitrolakem.
Po kazde vrstvé prebruite zaschnuty
lak jemnym smirkovym papfrem. Lak
se viak nesmi dostat na polystyren!
Rozleptal by jej. Tim mate kostru
kfidla pfipravenu k potahu bé&znym
JJeteckomodelafskym"* zplsobem.

VOP a SOP. Vodorovnou i svislou
ocasni plochu zpracujte obdobnym
zplUsobem jako kfidio (ndkres E).
Nab&znou hranu ofiznéte na pozado-
vany rozmér. Po zdrsnéni lesklé stra-
ny namocite, ohnete pfes vhodnou
kulatinu (lista, drat, trubi¢ka atd.} na
poZadovany tvar, ke kteremu po pre-
hnuti dorazite lidtu stejneho priiméru
jako byla kulatina a zatizite do za-
schnuti. Sestavu provedete opét na
vykresu chranéném folii a postupuje-
te odspodu. Zebra majl v konedné
podobé profil jednoducheho, pfipad-
né dvojitého !*, takZe jsou velmi tu-
ha. Zavesy zalepte lepidiem Epoxy
1200. V mistech kotveni ovladacich
pak poufijte zbytkl balzy jako ochra-
nu proti otlaeni. Délene plochy na-
souvejte pomaocl zalepenych papiro-
vych trubi¢ek. Celek upinejte pomoci
Sroubu a stfediciho koliku. Rozlozeny
model v&etné SOP take zabere méne
mista pfi transportu.

Trup. U vétronl mazete trup vyrobit
pomérné jednoduse, napf. jako dvoudil-
ny, navinutim papirove lepici pasky na
trubkach rozdinych primérl (viz detail
D). spojeny v celek pomoci dvou mezi-
kruzi. Kazdou trubku vifite podle postu-
pu na nakresu B, podobné jako trubky
pro kiidio. ProtoZe je ale nutné dodrzet
celkovou hmotnost kompletu v zadni
&asti modelu, ktera je take méné nama-
hana, jednotlive pasy lepenky zkracuijte.
Tim se zadni ¢ast zeslabi. Pocet vrstev
doporu¢uji odzkouset na vzorku podle
zvolenych primérd. Stény by mély byt
na stisk pruzné. Pfechodovy kuZel zho-
tovte z kreslicl Stvrtky.

U komorovych truplt zhotovite jedno-
tlivé dily podie nakresu C. U motoro-
vych modeld - do rozpa&ti 1100 az 1200
mm - doporucuji zhotovit je aZ za odto-
kovou hranu kifdla ze Ctyf vrstev. Zadni
Cast je odiehcena. Vse je nutné lepit pri-
pravkem Epoxy 1200 v tenké vrstvé. To
zaru€i spoj nejen pevnéjsi, ale - co je
velmi ddiezité - i nejehdi. Po vytvrzeni
polotovar( vyfete rozmérové spravné
dily, zadistéte je a spojte jednotlivymi
pfepazkami. Pro dosazeni teméf nulo-
vého odpadu pfi jejich vyrobé doporu-
Cuji tvar podle nakresu F. Z prekliziky
tloustiky 1,5 mm (SiFka 5 a2 6 mm a 3 a2
4 mm u dwgijité hrany) sestavte a slepie
jednotlivé prepazky. Horni & dolnfi kryti
trupu postacuje, zejména v zadni ¢dsti,
vyrobit ze dvou lepenych wrstev, ktere
mohou byt u mensich nenaroénych mo-
defll navic odlehCeny kruhovymi otvory.

Preji uspéch vdemn, kiefi se pokusi
v tomto finanéné nenarolném experi-
mentu pokracdovat. Nedoporuduji jej
vBak modelatim-zacatecnikim.

Bronislav Sokolicek
Nakresy a foto: autor
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